PIEZAS ESPECIALES

N°. DESCRIPCION CANTIDAD

DESCARGA A LINEA DE
BOMBEO (VER PROYECTO) 1 | Bomba vertical tipo turbina de 3 tres pasos, para agua potable, lubricacion agua, accionada por
medio de motor electrico vertical, caudal de 86.00 I/s. CDT: 48.0 m.c.a., diametro de columna de 2
10" (254.0 mm) con tuberia de acero negro al carbén Ced. 40-0.365 mm x 11.27 ft , motor de 75
HP a 1,800 rpm, potencia de 55.9 kW.

2 Reduccién de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 ,
ISO 15156, diametro nominal de 12" x 10" & (304.8 x 254.0 mm), espesor de pared de 0.375" & 2
(9.53 mm), cédula STD, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul.

3 Tee con reduccion de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MRO0175/0103, ISO 15156, diametro nominal de 12 x 5" & (304.8 x 127.0mm), espesor de pared de 2
m @ mayor: 0.375" (9.53 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW,
ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la
norma NSF-61, color azul. .
4 Reduccién de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 ,
1ISO 15156, diametro nominal de 4 x 2" & (102.0 x 50.8 mm), espesor de pared de 0.258" @ (6.55 3
mm), cedula STD, brida de cuello soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul.
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MAC ROTAN QU E SUMINISTRO, INSTALACION Y PRUEBA DE MANOMETRO TIPO

o BOURDON CON ELEMENTO DIFERENCIAL DE BRONCE Y 5 Valvula de mariposa Wafer de fierro fundido ASTM A126 p/montaje entre bridas ASME B16.5 clase
N 2 CARATULA DE 114 mm @, CON ESCALA DE 0 - 4 kg/cm? INCLUYE 150 disco 316 (CF8M) asiento EPDM/200 PSI (WOG) con plato de base para instalar actuador 3 PLANTA POTABILIZADORA

' 1SO5211, diametro nominal de 2" @ (50.8 mm), con recubrimiento externo de pintura epoxica on n "
AMORTIGUADOR DE VIBRACIONES, VALVULA DE PURGA Y 1 . :
i SECCIONAMIENTO aplicada electrostatica y termofusionada segiin norma AWWA C-550. N°2 "LAS HUERTAS

6 Valvula de admision y expulsion de aire norma AWWA C-512, diametro nominal de 2" (50.8 mm), LOCAL'ZACION

VIALIDAD i |NSTALAC | ON D E MANOM ETRO N flotador de acero inoxidable, cuerpo de hierro gris ASTM A126 CL-B para 200 Lb, con recubrimiento 3 SIN ESCALA

INTERNA interno y externo de pintutra epdxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA

DETALLE SIN ESCALA C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1. DATOS DE PROYECTO

@_\ 7 Carrete (cople) de desmantelamiento de hierro ductil ASTM A/536 y acero ASTM A/53, diametro
D | . L nominal de 12" (304.8 mm), largo del cople 9" + 2" (230 + 25 mm), con recubrimiento completo de 2 . i
i pintura epéxica aplicada electrostaticamente y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida Elllpel‘ﬁCIg ds_e_stuglo 253;g Ca
’ - norma ASME/ANSI B-16.1. umero de Viviendas i V.
VER FUNCIONAL DE MULTIPLES DE SUCCION, Namer e endas | .

8 Carrete largo de acero al carbén segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm, s
DESCARGA'Y TREN DE DESCARGA diametro nominal de @=12" (304.8 mm), espesor de pared 0.375" (9.53 mm), bridas de acero 8 Poblacién de Proyecto 14,202 Hab.

] e soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de DOTAC|ON
acuerdo a la norma NSF-61, color azul. Habitacional 280.00 Its/Hab/dia

9 Manoémetro de acero inoxidable con glicerina, caratula de 2.5" de &, conexién inferior de bronce tipo
rosca macho NPT de 0.25" de didmetro, rango de presion 0 -100 psi (0.0 - 7.0 kg/cm?), rango de 4 Fuente de abastecimiento PLANTA POTABILIZADORA N°2
precision de 1.6%-2.5%. incluye: Sifén cola de cochino recto de acero, rosca macho NPT de 0.25" - P P

de diametro,a amortiguador de presion tipo tornillo, rosca NPT de 0.25" de diametro, valvula de 88:22:2::2 g: x:::g:g: a';_';fia :]]gg

esfera cuerpo de bronce, extremos roscables NPT de 0.25" de diametro, vastago y esfera de acero .

inoxidable, asientos de teflén VELOCIDADES \_ y

i
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CAJA DE VALVULAS
VER PLANO DE m m interno y externo de pintura epoxica aplicada electrostatica y mermofusionada segiin norma AWWA ~
| — . i i C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1. GASTO DE DISENO
BOMBEO diametro nominal de 12" & (304.8 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de 3 Gasto Unitario 0.0957 lps
F pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida norma
AT SN
—N D‘h B MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 4
CARCAMO DE BOMBEO mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
\,J nominal de @=10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm), bridas de cuello soldable 1 ;
CONTROL - SW, seglin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a PROYECCION DE MACROTANQUE
MR0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 1 NIVEL DE LOSA SUPERIOR N.L.S.
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
ANSI/AWWA C-530, cuerpo de hierro ductil ASTM A-536, clase 150, diafragma de EPDM + trama 1
de nylon, sello principal de EPDM, didmetro nominal de 10" (254.0 mm) con recubrimiento externo NIVEL DE LOSA DE CARCAMO DE BOMBEO N.L.C.
17 Carrete corto de acero al carbén segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 250 mm, NIVEL MAXIMO N.max.
diametro nominal de @=10" (254. Omm), espesor de pared 3/4" (19.1 mm), bridas de acero soldable 1

10 | Vélvula de retencion (Check) segun norma AWWA C-508, cuerpo y cubierta de hierro ductil norma Minima 0.60 mts/seg
; ASTM A536, disco EPDM sobre acero, diametro nominal de 12" (304.8 mm), con recubrimiento 2 Maxima 5.00 mts/seg
PROYECTO Jb Tk \ STO
) B I 1 ffeud S - - 11 Sensor transmisor de presion, cuerpo de acero inoxidable rango de 0 a 20 bar, sefial de salida 4-20 mzdF%D'ST:. gggg :p:
il ] R 1 IR mA conexion rosca hembra de 0.25" NTP, incluye: cople soldado, niple corrido, valvula de esfera, 2 M Ximo Hl ro 99'87 Ip
CARCAMO S N niples, tees, codos y regulador de presién roscables NTP de 0.25". aximo [orario. . ps
il R Longitud del Sistema 1,043.89 ml
DE 12 Vélvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente,
_ ASME/ANSI B-16.1
13 Codo de 45° de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE SIMBOLOGlA
N recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. MURO DE BLOCK DE CONCRETO
CASETA DE ‘ ft i 14 | Tuberia de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, largo de 631 mm, diametro LOSAS Y MUROS DE CONCRETO
'a norma NSF-61. color azul. NIVEL DE PISO TERMINADO N.P.T
15 |Codo de 90° de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE T
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. NIVEL DE BOMBA N.B.
16 Valvula automatica de control, alivio de presién y ariete, disefio en "Y", de flujo directo norma NIVEL DE LOSA DE FONDO N.L.F.
de pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida . .
norma ASME B-16.1. NIVEL MINIMO N.min.
SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a NIVEL DE LOSA DE MACROTANQUE N°2 N.L.MT.
la norma NSF-61, color azul.

CANCHA
DE FUTBOL

18 Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente, N.L.T.+1633.31
diametro nominal de 10" & (254.0 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de 1
pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida norma ELEVACIONES

ASME/ANSI B-16.1 G}N.P.T. +1630.61

19 Tee con reduccion de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MR0175/0103, ISO 15156, diametro nominal de 10 x4" @ (254.0 x 102.0mm), espesor de pared de 1 ;
@ mayor: 0.365" (9.27 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, NUMERACION DE PIEZAS ESPECIALES
ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la
norma NSF-61, color azul.

20 Codo de 45° de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 1
,’ v - : mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,

. R = recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.
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ESPECIFICACIONES PIEZAS ESPECIALES

1. LAS VALVULAS DEBERAN DE TENER ASIENTO DE ELASTOMERO, i G
REEMPLAZABLES EN SITIO, CUBRIENDO LA SUPERFICIE INTERIOR b

DEL CUERPO Y EXTENDIENDOSE A LOS EXTREMOS PARA SERVIR @/
COMO EMPAQUES ENTRE BRIDAS (NO SE ACEPTAN DISENOS CON

EMPAQUES VULCANIZADOS). EL DISENO DEL ASIENTO DEBERA
ASEGURAR UN SELLO HERMETICO BIDIRECCIONAL AL IGUAL QUE EL BOMBA 1
SELLO CONTRA LA SUPERFICIE DE LA BRIDA.

v

MULTIPLE DE DESCARGA

ff
&

21 Brida (tapa) ciega BL de acero al carbon segun norma ASTM-A105 y ANSI B-16.5, diametro 1
nominal de 12" (304.8 mm), recubrimiento epoxico de acuerdo a norma NSF-61, color azul.

o 22 Multiple de descarga de acero al carb6on segun norma ASTM-435B, diametro principal de 12" (304.8 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
- mm), espesor de pared de 0.375" (9.53 mm), 2 conexiones en Yee a 45° para la conexién con el 1 | e , ‘ . N ‘ ‘ ‘ ‘ |
\@ \@ tren de descarga de los equipos de bombeo de diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesorde| | § | DT

pared de 0.375" (9.53 mm), y 1 conexién en Yee a 45° para la conexién con el tren de la valvula
2. LAS VALVULAS DEBERAN SER COMPLETAMENTE ESTANDARIZADAS TRENES DE DESCARGA DE BOMBAS reguladora de presiéon de diametro nominal de 10" (254.00 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27

CONFORME A LOS SIGUIENTES ESTANDARES AMERICANOS: mm), con recubrimiento de pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma o 1 2 3 4 s
- DIMENSION CARA A CARA CONFORME AL ESTANDAR MSS-SP-67 AWWA C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1. (ver dimensiones en detalle del multiple). S == ————"

ESCALA GRAFICA  1:50
_ BRIDAS CONFORME A LOS ESTANDARES ANSI B16.5 CLASE 150. / 23 Medidor de flujo de tipo electromagnetico de acero al carbon, diametro nominal de 12" (304.8 mm),

- - . bridas ANSI B16.5 clase 150, presion nominal PN-40, alimentacion 100-240VAC/24VAC/DC, sefal 1 0 4 2
de salida, entradas: Modbus RS485, 4-20 mA, 2x pulsos/frec./contacto, compacta de aluminio = -
recubierto, conexion de rosca NPT 1/2", recubrimiento de goma dura, electrodo: 1.4435/316L, punta, ESCALA GRAFICA  1:20
calibracién: 0.5%, certifiacion NSF 61 para agua potable+agua caliente.

24 | Tuberia de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal NOTAS Y ESPECIFICACIONES

L A de @=12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), bridas de cuello soldable SW, segin 1
E norma ASTM A-105 y ANSI _B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma _TODAS LAS DIMENSIONES DEBEN SER VERIFICADAS EN SITIO.
NSF-61, color azul. (ver longitud en plano).

N 25 Extremidad de acero al carbon segun norma ASTM-435B cédula STD, longitud de 300 mm, -EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DIMENSIONES Y CONDICIONES DEL PROYECTO Y

diametro nominal de @=12" (304.8 mm) espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), brida de cuello 1 REPORTAR AL ARQUITECTO SUPERVISOR DE CUALQUIER DISCREPANCIA, OMISION,
soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de IRREGULARIDAD Y/O CONFLICTO RELACIONADO CON EL PROYECTO.
acuerdo a norma NSF-61, color azul.
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3. CADA UNA DE LAS VALVULAS DEBERA SER PROBADA ‘%
HIDROSTATICAMENTE A UN 110% DE LA PRESION MAXIMA DE
TRABAJO ESPECIFICADA PARA CADA VALVULA, CONFORME AL /
ESTANDAR MSS-SP-67 (ALTERNATIVA ISO 5208). EL FABRICANTE /f
DEBERA PROVEER CERTIFICADOS DE PRUEBA HIDROSTATICA Y
DEBERA OFRECER TODAS LAS FACILIDADES PARA LA INSPECCION
REQUERIDA POR EL AREA OPERATIVA, EL FABRICANTE DEBERA
CONTAR CON CERTIFICADO DE CALIDAD CONFORME AL ESTANDAR

1ISO 9001 Y NSF-61. n BOMBA 2
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4. PARAVALVULAS CON PRESIONES MAXIMAS DE TRABAJO IGUALES O
SUPERIORES A 16 Kg/cm? (228 PSI), EL FABRICANTE DEBERA
PROVEER PRUEBAS DE LA PRESION MAXIMA DE TRABAJO DEL
MODELO DE VALVULA PROPUESTO AVALADAS POR UN
LABORATORIO INDEPENDIENTE, INDICANDO LOS RANGOS DE
PRESION. 16

26 Cople (unién) universal de rango amplio segun norma AWWA C-110 DN300, rango PVC C900
335.30 mm - acero 304.8 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma 1 -LOS PLANOS ARQUITECTONICOS RIGEN A LOS PLANOS DE INSTALACIONES.
NSF-61, color azul.

57 | Tuberia de PVC segun norma ANS/AWWA C-900, digmetro nominal de 12" @ (300 mm) RD-25, -LAS COTAS RIGEN AL DIBUJO.
resistencia de 11.6 kg/cm?, espesor de pared de 13.41 mm. (Ver proyecto de linea de bombeo)

28 Motor eléctrico vertical flecha hueca MCA de 75 hp 3F 230/460V 60HZ, 4 polos, armazon 365TP, 2
tipo RUSI, abierto WPI, con TNR, F.S. 1.15, aislamiento clase H

Mtro. Joel Ivan Zuniga Gosalvez
Director General de Proyectos de Ingenieria

-LAS COTAS ESTAN DADAS EN METROS.

5. EL FABRICANTE DEBERA CONTAR CON UNA EXPERIENCIA MINIMA
COMPROBABLE DE 10 ANOS EN CAMPO CON SUS PRODUCTOS, Y EL
AREA OPERATIVA SE RESERVARA EL DERECHO DE SOLICITAR LA (
DOCUMENTACION RELATIVA A ESTE ASUNTO PARA COMPROBAR LA

EXPERIENCIA OPERACIONAL DE LOS EQUIPOS PROPUESTOS. -~

-LOS NIVELES ESTAN DADOS EN METROS.

)

-TODAS LAS COTAS Y NIVELES SERAN REVISADOS EN OBRA

e
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NPT + 163061 TREN DESCARGA DE VALVULA DE ALIVIO DE DIRECCION DE OPERACION Y ABASTECIMIENTO PARA SU REVISION OPERATIVA
b ' PRESION } 29

[
L

Ing. Raul Fletes Lopez
Dir. de Proyectos Hidraulicos

DATOS GENERALES

ING. MANUEL ROBLEDO SIORDIA ING. DAVID ALFREDO ARROYO RODRIGUEZ ING. JOSE LUIS AGUAYO LOPEZ
DIRECCION DE ABASTECIMIENTO Y OPERACION SUB-DIRECTOR DE DISTRIBUCION EFE DE LA SECCION DE DISTRIBUCION SECTOR REFORMA}

SISTEMA INTERMUNICIPAL DE LOS SERVICIOS
DE AGUA POTABLE Y ALCANTARILLADO

TREN DE DESCARGA, MULTIPLE DE DESCARGA

PLANTA ALTA ESCALA:1:20

SENSOR DE PRESION

REGULADOR DE PRESION )
. BUSHING
/,"6 )\ VAEA DE 2" DE g, DE TEE DE 13mm.2
¢ HIERRG DUCTIL VAULA DE ESFERA 13mm.& s I APA PROYECTO:
VALVULA DE MARIPOSA L . P . .
DE 2" DE @, DE HIERRO EXTENSION DE TUBO SUBDIRECCION DE INGENIERIA Construccion de tren y multiple de descarga y equipamiento
DUCTIL ‘ VALVULA DE ESFERA 13mm.& en carcamo de bombeo y tren de llenado y descarga de
g @ N\ g REDUCCIORN DE TUBO NIPLE CORRIDO ' No. CONTRATO SIAPA-EST-RPP-CSS-010/2025 éar:jque_r?ara el SiSte'TjJa le"edO Barba, en el municipio de San
, , , TEE DE 12x¢" \ COPLE SOLDADO PROYECTO DE ADECUACIONES AL SISTEMA DE BOMBEO, LINEA DE oCro aquepaque, -areco. J
4+ % — — —— — ch%’re %E IMPULSION Y TANQUE ALFREDO BARBA, EN LA COLONIA ALFREDO BARBA,
S MUNICIPIO DE SAN PEDRO TLAQUEPAQUE, JALISCO.
"PROYECTO FUNCIONAL DE MULTIPLE DE SUCCION , MULTIPLE DE
= < > DESCARGA Y TREN DE DESCARGA DE LA ESTACION DE BOMBEO."
INSTALACION DE VAEA SENSOR DE PRESION T B o AN J
M U LTI PLE DE DESCARGA DETALLE SIN ESCALA DETALLE SIN ESCALA CP44460 Guada\ajara, Jahsco CLAVE DE PLANO CLAVE DE ARCHIVO LAMINA
PR C tador 3837 4272 !
ESCALA: 1:20 OnnJvL;vjv_so\;pa_gob_mx TLAQUEPA%;: WAHSEO " ESCALA INDICADA MULT_SUCC_1 MULT_SUCC_DES_TRENBOM 1/2 CLAVE DE PLANO:

Infraestructura
y Obra Puablica
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CONECTA CON MUTIPLE
DE DESCARGA DE 12" DE @

1,635
1,634
VER DETALLE DE
MANOMETRO  vER DETALLE DE 1633
SENSOR DE PRESION '
CONECTA CON MUTIPLE 1632
DE DESCARGA DE 12" DE @
<13) 1,631
i AT, N .
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PIEZAS ESPECIALES

DESCRIPCION CANTIDAD

Bomba vertical tipo turbina de 3 tres pasos, para agua potable, lubricacion agua, accionada por
medio de motor electrico vertical, caudal de 86.00 I/s. CDT: 48.0 m.c.a., diametro de columna de 2
10" (254.0 mm) con tuberia de acero negro al carbén Ced. 40-0.365 mm x 11.27 ft, motor de 75
HP a 1,800 rpm, potencia de 55.9 kW.

Reduccion de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 ,
ISO 15156, diametro nominal de 12" x 10" & (304.8 x 254.0 mm), espesor de pared de 0.375" @ 2
(9.53 mm), cédula STD, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul.

Tee con reducciéon de acero al carbon segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MR0175/0103, ISO 15156, didametro nominal de 12 x 5" @ (304.8 x 127.0mm), espesor de pared de 2
@ mayor: 0.375" (9.53 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW,
ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la
norma NSF-61, color azul.

Reduccion de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 ,
ISO 15156, didmetro nominal de 4 x 2" @ (102.0 x 50.8 mm), espesor de pared de 0.258" @ (6.55 3
mm), cedula STD, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul.

Valvula de mariposa Wafer de fierro fundido ASTM A126 p/montaje entre bridas ASME B16.5 clase
150 disco 316 (CF8M) asiento EPDM/200 PSI (WOG) con plato de base para instalar actuador 3
1ISO5211, diametro nominal de 2" @ (50.8 mm), con recubrimiento externo de pintura epoxica
aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550.

Valvula de admision y expulsion de aire norma AWWA C-512, didmetro nominal de 2" (50.8 mm),
flotador de acero inoxidable, cuerpo de hierro gris ASTM A126 CL-B para 200 Lb, con recubrimiento 3
interno y externo de pintutra epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segin norma AWWA
C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1.

ESPECIFICACIONES PIEZAS ESPECIALES

1. LAS VALVULAS DEBERAN DE TENER ASIENTO DE ELASTOMERO,
REEMPLAZABLES EN SITIO, CUBRIENDO LA SUPERFICIE INTERIOR
DEL CUERPO Y EXTENDIENDOSE A LOS EXTREMOS PARA SERVIR
COMO EMPAQUES ENTRE BRIDAS (NO SE ACEPTAN DISENOS CON
EMPAQUES VULCANIZADOS). EL DISENO DEL ASIENTO DEBERA
ASEGURAR UN SELLO HERMETICO BIDIRECCIONAL AL IGUAL QUE EL
SELLO CONTRA LA SUPERFICIE DE LA BRIDA.

2. LAS VALVULAS DEBERAN SER COMPLETAMENTE ESTANDARIZADAS
CONFORME A LOS SIGUIENTES ESTANDARES AMERICANOS:
- DIMENSION CARA A CARA CONFORME AL ESTANDAR MSS-SP-67

- BRIDAS CONFORME A LOS ESTANDARES ANSI B16.5 CLASE 150.

3. CADA UNA DE LAS VALVULAS DEBERA SER PROBADA
HIDROSTATICAMENTE A UN 110% DE LA PRESION MAXIMA DE
TRABAJO ESPECIFICADA PARA CADA VALVULA, CONFORME AL
ESTANDAR MSS-SP-67 (ALTERNATIVA ISO 5208). EL FABRICANTE
DEBERA PROVEER CERTIFICADOS DE PRUEBA HIDROSTATICA Y
DEBERA OFRECER TODAS LAS FACILIDADES PARA LA INSPECCION
REQUERIDA POR EL AREA OPERATIVA, EL FABRICANTE DEBERA
CONTAR CON CERTIFICADO DE CALIDAD CONFORME AL ESTANDAR
ISO 9001 Y NSF-61.

4. PARA VALVULAS CON PRESIONES MAXIMAS DE TRABAJO IGUALES O
SUPERIORES A 16 Kg/cm? (228 PSI), EL FABRICANTE DEBERA
PROVEER PRUEBAS DE LA PRESION MAXIMA DE TRABAJO DEL

MODELO DE VALVULA PROPUESTO AVALADAS POR UN
LABORATORIO INDEPENDIENTE, INDICANDO LOS RANGOS DE
PRESION.

5. EL FABRICANTE DEBERA CONTAR CON UNA EXPERIENCIA MINIMA
COMPROBABLE DE 10 ANOS EN CAMPO CON SUS PRODUCTOS, Y EL
AREA OPERATIVA SE RESERVARA EL DERECHO DE SOLICITAR LA
DOCUMENTACION RELATIVA A ESTE ASUNTO PARA COMPROBAR LA

EXPERIENCIA OPERACIONAL DE LOS EQUIPOS PROPUESTOS.

Carrete (cople) de desmantelamiento de hierro ductil ASTM A/536 y acero ASTM A/53, diametro
nominal de 12" (304.8 mm), largo del cople 9" + 2" (230 + 25 mm), con recubrimiento completo de 2
pintura epdxica aplicada electrostaticamente y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida
norma ASME/ANSI B-16.1.

Carrete largo de acero al carbon segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm,
diametro nominal de @=12" (304.8 mm), espesor de pared 0.375" (9.53 mm), bridas de acero 8
soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de
acuerdo a la norma NSF-61, color azul.

Manémetro de acero inoxidable con glicerina, caratula de 2.5" de @, conexién inferior de bronce tipo
rosca macho NPT de 0.25" de diametro, rango de presion 0 -100 psi (0.0 - 7.0 kg/cm?), rango de 4
precision de 1.6%-2.5%. incluye: Sifén cola de cochino recto de acero, rosca macho NPT de 0.25"
de diametro,a amortiguador de presién tipo tornillo, rosca NPT de 0.25" de diametro, valvula de
esfera cuerpo de bronce, extremos roscables NPT de 0.25" de didmetro, vastago y esfera de acero
inoxidable, asientos de teflén

10

Valvula de retencion (Check) segin norma AWWA C-508, cuerpo y cubierta de hierro ductil norma
ASTM A536, disco EPDM sobre acero, diametro nominal de 12" (304.8 mm), con recubrimiento 2
interno y externo de pintura epoxica aplicada electrostatica y mermofusionada segin norma AWWA
C-550, brida norma ASME/ANSI| B-16.1.

1"

Sensor transmisor de presion, cuerpo de acero inoxidable rango de 0 a 20 bar, sefial de salida 4-20
mA conexion rosca hembra de 0.25" NTP, incluye: cople soldado, niple corrido, valvula de esfera, 2
niples, tees, codos y regulador de presion roscables NTP de 0.25".

12

Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente,
diametro nominal de 12" & (304.8 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de 3
pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida norma
ASME/ANSI B-16.1

13

Codo de 45° de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 4
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.

14

Tuberia de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, largo de 631 mm, diametro
nominal de @=10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm), bridas de cuello soldable 1
SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a
la norma NSF-61, color azul.

15

Codo de 90° de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MR0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 1
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANS| B16.5,
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.

16

Valvula automatica de control, alivio de presién y ariete, disefio en "Y", de flujo directo norma
ANSI/AWWA C-530, cuerpo de hierro ductil ASTM A-536, clase 150, diafragma de EPDM + trama 1
de nylon, sello principal de EPDM, didmetro nominal de 10" (254.0 mm) con recubrimiento externo
de pintura epdxica aplicada electrostatica y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida
norma ASME B-16.1.

17

Carrete corto de acero al carbén segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 250 mm,
diametro nominal de @=10" (254. Omm), espesor de pared 3/4" (19.1 mm), bridas de acero soldable 1
SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a
la norma NSF-61, color azul.

18

Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente,
diametro nominal de 10" @ (254.0 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de 1
pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida norma
ASME/ANSI B-16.1

19

Tee con reducciéon de acero al carbon segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MRO0175/0103, ISO 15156, didametro nominal de 10 x4" @ (254.0 x 102.0mm), espesor de pared de 1
@ mayor: 0.365" (9.27 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW,
ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la
norma NSF-61, color azul.

20

Codo de 45° de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE
MR0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 1
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANS| B16.5,
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.

21

Brida (tapa) ciega BL de acero al carbéon segun norma ASTM-A105 y ANSI B-16.5, diametro 1
nominal de 12" (304.8 mm), recubrimiento epoxico de acuerdo a norma NSF-61, color azul.

22

Multiple de descarga de acero al carbén segiin norma ASTM-435B, diametro principal de 12" (304.8
m), espesor de pared de 0.375" (9.53 mm), 2 conexiones en Yee a 45° para la conexion con el 1
tren de descarga de los equipos de bombeo de didmetro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de
pared de 0.375" (9.53 mm), y 1 conexién en Yee a 45° para la conexién con el tren de la valvula
reguladora de presién de didmetro nominal de 10" (254.00 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27
m), con recubrimiento de pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma
AWWA C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1. (ver dimensiones en detalle del multiple).

23

Medidor de flujo de tipo electromagnetico de acero al carbon, diametro nominal de 12" (304.8 mm),
bridas ANSI B16.5 clase 150, presion nominal PN-40, alimentacion 100-240VAC/24VAC/DC, sefial 1
de salida, entradas: Modbus RS485, 4-20 mA, 2x pulsos/frec./contacto, compacta de aluminio
recubierto, conexion de rosca NPT 1/2", recubrimiento de goma dura, electrodo: 1.4435/316L, punta,
calibracion: 0.5%, certifiacion NSF 61 para agua potable+agua caliente.

. ZONA DE
PROYECTO

PLANTA POTABILIZADORA
N°2 "LAS HUERTAS"

LOCALIZACION

SIN ESCALA

DATOS DE PROYECTO

Superficie de estudio
Numero de Viviendas
Densidad de Poblacion
Poblacién de Proyecto

85.10
3,325
43
14,202

Ha.

Viv.
Hab/Viv.
Hab.

DOTACION
Habitacional 280.00 lIts/Hab/dia

Fuente de abastecimiento PLANTA POTABILIZADORA N°2

Coeficiente de Variacion Diaria 1.40
Coeficiente de Variacion Horaria 1.55

VELOCIDADES

Minima 0.60 mts/seg
Maxima 5.00 mts/seg

GASTO DE DISENO

Medio Diario 46.02 Ips
Maximo Diario 64.43 Ips
Maximo Horario 99.87 Ips

Longitud del Sistema 1,043.89 ml
Gasto Unitario 0.0957 Ips

SIMBOLOGIA

0 1 2 3 4 5

ESCALA GRAFICA ~ 1:50

24

Tuberia de acero al carbon segun norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal
de @=12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), bridas de cuello soldable SW, segin 1
norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma
NSF-61, color azul. (ver longitud en plano).

25

Extremidad de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, longitud de 300 mm,
didametro nominal de @=12" (304.8 mm) espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), brida de cuello 1
soldable SW, segiin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de
acuerdo a norma NSF-61, color azul.

26

Cople (unién) universal de rango amplio segun norma AWWA C-110 DN300, rango PVC C900
335.30 mm - acero 304.8 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma 1
NSF-61, color azul.

27

Tuberia de PVC segun norma ANSI/AWWA C-900, diametro nominal de 12" @& (300 mm) RD-25,
resistencia de 11.6 kg/cm?, espesor de pared de 13.41 mm. (Ver proyecto de linea de bombeo)

28

Motor eléctrico vertical flecha hueca MCA de 75 hp 3F 230/460V 60HZ, 4 polos, armazon 365TP, 2
tipo RUSI, abierto WPI, con TNR, F.S. 1.15, aislamiento clase H

Av. Dr. R. Michel #461 Las Conchas
C.P.44460 Guadalajara, Jalisco
Conmutador 3837 4272
www.siapa.gob.mx

NOTAS Y ESPECIFICACIONES

-TODAS LAS DIMENSIONES DEBEN SER VERIFICADAS EN SITIO.

-EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DIMENSIONES Y CONDICIONES DEL PROYECTO Y
REPORTAR AL ARQUITECTO SUPERVISOR DE CUALQUIER DISCREPANCIA, OMISION,

IRREGULARIDAD Y/O CONFLICTO RELACIONADO CON EL PROYECTO.

-LOS PLANOS ARQUITECTONICOS RIGEN A LOS PLANOS DE INSTALACIONES.
-LAS COTAS RIGEN AL DIBUJO.

-LAS COTAS ESTAN DADAS EN METROS.

-LOS NIVELES ESTAN DADOS EN METROS.

-TODAS LAS COTAS Y NIVELES SERAN REVISADOS EN OBRA

DIRECCION DE OPERACION Y ABASTECIMIENTO PARA SU REVISION OPERATIVA

ING. MANUEL ROBLEDO SIORDIA
DIRECCION DE ABASTECIMIENTO Y OPERACION

ING. DAVID ALFREDO ARROYO RODRIGUEZ
SUB-DIRECTOR DE DISTRIBUCION

ING. JOSE LUIS AGUAYO LOPEZ
EFE DE LA SECCION DE DISTRIBUCION SECTOR REFORMA|

SISTEMA INTERMUNICIPAL DE LOS SERVICIOS
DE AGUA POTABLE Y ALCANTARILLADO

(Y /SIAPA

SUBDIRECCION DE INGENIERIA

No. CONTRATO SIAPA-EST-RPP-CSS-010/2025
PROYECTO DE ADECUACIONES AL SISTEMA DE BOMBEO, LINEA DE

IMPULSION Y TANQUE ALFREDO BARBA, EN LA COLONIA ALFREDO BARBA,

MUNICIPIO DE SAN PEDRO TLAQUEPAQUE, JALISCO.
"PROYECTO FUNCIONAL DE MULTIPLE DE SUCCION , MULTIPLE DE

DESCARGA Y TREN DE DESCARGA DE LA ESTACION DE BOMBEO."

ING. EDUARDO GONZALEZ HERNANDEZ
SUBDIRECTOR DE INGENIERIA

M.1. JESUS VICTOR PEREZ GUTIERREZ
JEFE DE SECCION DE ESTUDIOS Y PROYECTOS

ARQ. EDGAR GUTIERREZ RANGEL
COORDINADOR DE PROYECTOS

CLAVE DE PLANO CLAVE DE ARCHIVO LAMINA

TLAQUEPAQUE, JALISCO
2025 ESCALA INDICADA MULT_SUCC_2 MULT_SUCC_DES_TRENBOM 2/2

JALISCO

GOBIERNO DEL ESTADO

.
UBICACION @

\.

RIZACION :

Mtro. Joel Ivan Zudiga Gosalvez
Director General de Proyectos de Ingenieria

Ing. Raul Fletes Lopez
Dir. de Proyectos Hidraulicos

DATOS GENERALES

PROYECTO:

Construccion de tren y multiple de descarga y equipamiento
en carcamo de bombeo y tren de llenado y descarga de
tanque para el sistema Alfredo Barba, en el municipio de San
Pedro Tlagquepaque, Jalisco.

CLAVE DE PLANO:

Infraestructura
y Obra Puablica
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PIEZAS ESPECIALES 15 Codo de 90° de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 3
N° DESCRIPCION CANTIDAD MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53
4 | Tuberia de PVC segln norma ANS/AWWA C-900-22, diametro nominal de 12" @ (300 mm) RD-25, 1 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
resistencia de 11.6 kg/cm?, espesor de pared de 13.41 mm. recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.
Cople (union) universal de rango amplio segin norma AWWA C-110 DN300, rango PVC C900 1 16 Tuberia de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, longitud variable, diametro 2 PLANTA
2 |335.30 mm - acero 304.8 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma nominal de @=14" (355.6 mm) espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), brida de cuello soldable SW, POTABILIZADORA
NSF-61, color azul. segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a
3 Extremidad de acero al carbon segun norma ASTM-435B cédula STD, longitud de 300 mm, 1 norma NSF-61, color azul.
diametro nominal de @=12" (304.8 mm) espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), brida de cuello 17 Vélvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente, 1
soldable SW, segiin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de diametro nominal de 14" @ (355.6 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de
acuerdo a norma NSF-61, color azul. pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida norma GOBIERNO DEL ESTADO
4 | Codo de 45° de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 2 ASME/ANSI B-16.1
MR0175/0103 , ISO 15156, didmetro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 18 Tuberia de acero al carbon segtin norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal 10 . J
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, de @=10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365 " @ (9.27 mm), bridas de cuello soldable SW, @
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la @ O
5 |Codo de 225° de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B169, MSS SP-75, NACE 2 norma NSF-61, color azul. i % UBICACION
MRO0175/0103 , 1ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 19 Codo de 90° radio largo de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 1 |-|-| «Q\\P* 19 % g
mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 w %Qv %
recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segiin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, I'_g E::‘ 5]
6 Tuberia de acero al carbon segtin norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal 5 recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. % ;
de @=12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), bridas de cuello soldable SW, segin Reduccion de acero al carbén segiin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 , 6 MARGARITA < /
norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma 20 ISO 15156, diametro nominal de 10 x 6" @ (254.0 x 152.4 mm), espesor de pared de 0.365" & (9.27 %
NSF-61, color azul. mm), cedula estandar, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, m
2| Tee de acero al carbén segin norma ASME, ANS| B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103, 1SO 1 recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul. LAS HUERTAS, SAN PEDRO
15156, diametro nominal de 12 x 12" & (304.8 x 304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente, 3 LOCALIZACION TLAQUEPAQUE, JALISCO.
cédula STD, bridas de cuello soldable SW, ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento 21 | diametro nominal de 6" @ (152.4 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de SIN ESCALA
epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segiin norma AWWA C-550, brida norma
8 Tee con reduccién de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 2 ASME/ANSI B-16.1 DATOS DE PROYECTO
MRO0175/0103, ISO 15156, diametro nominal de 12 x 5" @ (304.8 x 127.0mm), espesor de pared de Codo de 90° de acero al carbon segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 4
@ mayor: 0.375" (9.53 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, 22 | MR0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 ) )
ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epéxico interior y exterior de acuerdo a la mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, Superficie de estudio 85.10 Ha.
norma NSF-61, color azul. recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. Ntmero de Viviendas 3,325 Viv.
Reduccion de acero al carbon segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 2 P——— Densidad de Poblacién 4.3 Hab/Viv.
. " 9 " ’ 5 i M g 23 Tee de acero al carbén segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103, I1ISO 2 Poblacién de Proyecto 14.202 Hab
g | SO 15156, didmetro nominal de 5 x 2" @ (127.0 x 50.8 mm), espesor de pared de 0.258" @ (.55 15156, diametro nominal de 10 x 10" @ (254.0 x 254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm), - ’ :
mm), cedula estandar, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, cédula STD, bridas de cuello soldable SW, ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento DOTACION
recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul. epéxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. Habitacional 280.00 Its/Hab/dia
1@ | Yalvula de maripasa Water de fierro fundido ASTM A126 p/montaje entre bridas ASME B16.5 clase 2 Tuberia de acero al carbon segun norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal 2 o o
150 disco 316 (CF8M) asiento EPDM/200 PSI (WOG) con plato de base para instalar actuador 24 | de @=6" (152.4 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm), bridas de cuello soldable SW, segiin Fuente de abastecimiento PLANTA POTABILIZADORA N°2
|3‘|3_52d11y Idlatmettrf)t' nomtlnal dfe 2 Qd (50.8 mm), CORV\T/G\!;\;:bg";?gtO externo de pintura epoxica norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma Coeficiente de Variacion Diaria 1.40
aplicada electrostatica y termofusionada segun norma -550. NSF-61, color azul. Coeficiente de Variacion Horaria 1.55
1 Vaélvula de admision y expulsion de aire norma AWWA C-512, didmetro nominal de 2" (50.8 mm), 2 Cople (unién) universal de rango amplio segin norma AWWA C-110 DN150, rango PVC C900 2 VELOCIDADES
PROYECTO DE LINEA flotador de acero inoxidable, cuerpo de hierro gris ASTM A126 CL-B para 200 Lb, con recubrimiento 25 17530 mm - acero 152.4 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma Mini 0.60 ts/ \_ )
interno y externo de pintutra epéxica aplicada electrostatica y termofusionada segiin norma AWWA NSF-61, color azul. inima . mis/seg
DE LLENADO, SALIDAS C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1. . ; , . Maxima 5.00 mis/seg
Y DEMASIA DE CALL | d Tuberia de PVC segin norma ANSI/AWWA C-900-22, diametro nominal de 6" @ (152.4 mm) 2 .
TANQUE ALFREDO ELILA | 12 Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente, 2 26 RD-25, resistencia de 11.6 kg/cm?, espesor de pared de 7.01 mm. GASTO DE DISENO
BARBA. — diametro nominal de 12" & (304.8 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de Cople (unién) universal de rango amplio segin norma AWWA C-110 DN250, rango PVC C900 2 Medio Diario 46.02 Ips
T —= - zgtl\:?/::\)jg)l(l;a1zp‘:lcada electrostatica y termofusionada segtn norma AWWA C-550, brida norma 27 | 281.90 mm - acero 254.0 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma Maximo Diario 64.43 Ips
> : : : NSF-61, color azul. Maximo Horario 99.87 Ips
T 43 | Garrete largo de acero al carbon segln norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm, 2 og | Tuberia de PVC segin norma ANSVAWWA C-900-22, diametro nominal de 10" & (254.0 mm) 1 Longitud del Sistema 1,043.89 ml
diametro nominal de @=12" (304.8 mm), espesor de pared 9.375 (9.53. mrp), l?rldas de acero RD-25, resistencia de 11.6 kg/cm?, espesor de pared de 11.28 mm. Gasto Unitario 0.0957 Ips
soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de - - -
acuerdo a la norma NSF-61, color azul. 29 Carrete largo de acero al carbén segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm, 1
- - - diametro nominal de @=6" (152.4 mm), espesor de pared 0.365" (9.27 mm), bridas de acero
CFE CFE 14 Vélvula automatica de control de nivel con flotador remoto modulable, de fierro fundido, clase 150, 2 soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de SIMBOLOG IA
Q Q diametro nominal de 12" @ (300 mm), con recubrimiento interno y externo de pintura epoxica acuerdo a la norma NSF-61. color azul.
aplicada electrostatica y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida norma ASME/ANSI :
B-16.1.
NIVEL DE TERRENO NATURAL N.T.N.
TANQUE ALFREDO BARBA NIVEL DE LOSA SUPERIOR N.L.S.
PLANTA GENERAL ESCALA 1:250 NIVEL DE TUBERIA N.T.
NIVEL DE LOSA DE FONDO N.L.F.
01 02 03 04 NIVEL DE ARRASTRE DE TUBERIA N.T.D.
25.40 NIVEL MAXIMO N.max.
12.25 0.90 12.25 N.LT+1633.31
20 11.85 0.2 20 11.85 0.2 = :
\ | \ |
; E o ST P . B B | T R ELEVACIONES NPT + 163061
- - - o é PT. £ A
NUMERACION DE PIEZAS ESPECIALES
o o o7 { 06 s : : : |
N [ [ [ - ESCALA GRAFICA 1550
} — | ' Qe
— = A=l
& Pl MY | B i o o ik NOTAS Y ESPECIFICACIONES
02 %@5 LL o o i I ,c
v : 11 4 -TODAS LAS DIMENSIONES DEBEN SER VERIFICADAS EN SITIO.
\ -EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DIMENSIONES Y CONDICIONES DEL PROYECTO Y
Iy ',_,, P B REPORTAR AL ARQUITECTO SUPERVISOR DE CUALQUIER DISCREPANCIA, OMISION,
@ g IRREGULARIDAD Y/O CONFLICTO RELACIONADO CON EL PROYECTO.
. @J; - -LOS PLANOS ARQUITECTONICOS RIGEN A LOS PLANOS DE INSTALACIONES. \ )
°?
@ @ < -LAS COTAS RIGEN AL DIBUJO.
TUBO DE DEMASIAS “ ae~} -LAS COTAS ESTAN DADAS EN METROS y EN MILIMETROS. MZSBEN
A /\ @/m ) -LOS NIVELES ESTAN DADOS EN METROS.
< - N N.T. + 1663.40 an Zai
7 - -TODAS LAS COTAS Y NIVELES SERAN REVISADOS EN OBRA . Mtro. Joel lvan Zumga Gosalvez. i
@ Director General de Proyectos de Ingenieria
REGISTRO DE DEMASIAS EXISTENTE. H18) N | NTD. + 1666.90
ARED DEDRENAJE =~ | o : ) .
@N.L.S. +1667.45 éN.L.S. +1667.45 Ing. Raul Fletes Lopez
DIRECCION DE OPERACION Y ABASTECIMIENTO PARA SU REVISION OPERATIVA Dir. de Proyectos Hidraulicos
= A
/ : \. J
o) /\ ;
! P
ﬁ o ‘ ; DATOS GENERALES
! ING. MANUEL ROBLEDO SIORDIA ING. DAVID ALFREDO ARROYO RODRIGUEZ ING. JOSE LUIS AGUAYO LOPEZ
v DIRECCION DE ABASTECIMIENTO Y OPERACION SUB-DIRECTOR DE DISTRIBUCION EFE DE LA SECCION DE DISTRIBUCION SECTOR REFORMAJ
N.T.D. + 1663.40 N.T.D. + 1663.40 SISTEMA INTERMUNICIPAL DE LOS SERVICIOS
T — = . = - o o I 7
B . i i i 0 A R g8 DE AGUA POTABLE Y ALCANTARILLADO
\J ‘/ y,
e @ SIAPA PROYECTO:
SUBDIRECCION DE INGENIERIA Construccion de tren y multiple de descarga y equipamiento
en carcamo de bombeo y tren de llenado y descarga de
(e No. CONTRATO SIAPA-EST-RPP-CSS-010/2025 tanque para el sistema Alfredo Barba, en el municipio de San
" . Pedro Tlagquepaque, Jalisco.
PROYECTO DE ADECUACIONES AL SISTEMA DE BOMBEO, LINEA DE quepad J
-/ / IMPULSION Y TANQUE ALFREDO BARBA, EN LA COLONIA ALFREDO BARBA,
@ @ ééj @ @ [@ MUNICIPIO DE SAN PEDRO TLAQUEPAQUE, JALISCO.
4o ]S A VA VA TANQUE ALFREDO BARBA "PROYECTO FUNCIONAL HIDRAULICO DE ENTRADAS Y SALIDAS DE
ARED MUNICIPAL A <— | 1 | PLANTA ESCALA:1:50 TANQUE DE AGUA POTABLE"
DE AGUA POTABLE. @ i‘ @ =7 / S ‘ @ / i‘
P 2
A ING. EDUARDO GONZALEZ HERNANDEZ M.1. JESUS VICTOR PEREZ GUTIERREZ ARQ. EDGAR GUTIERREZ RANGEL J
Av. Dr. R. Michel #461 Las Conchas SUBDIRECTOR DE INGENIERIA JEFE DE SECCION DE ESTUDIOS Y PROYECTOS COORDINADOR DE PROYECTOS
2 CAJAS DE VALVULAS C'P.444g(3)f;jgilgiaégé;ai\;g TLAQUEPAQUE, JALISCO CLAVE DEPLANO CLAVE PEARCAVO EAMINA
www.siapa.gob.mx 2025 ESCALA: VARIABLE INST_HIDRA_TANQUE_AB_01 24_INST_TANQUE_AB 1/2 CLAVE DE PLANO:

Infraestructura
y Obra Puablica
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. ‘ B =/ N.L.S. + 1667.45 > > %_ﬁ. 2
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N —) g VARGARITA /
2 SILLETA — — 2
PILOTO FLOTADOR PILOTO FLOTADOR N.max. + 1666.90
REMOTO DE NIVEL REMOTO DE NIVEL -max. : LAS HUERTAS, SAN PEDRO
; CONSTANTE CONECTADO . CONSTANTE CONECTADO - LOCALIZACION TLAQUEPAQUE, JALISCO. SIN ESCALA
. A VALVULA AUTOMATICA o | A VALVULA AUTOMATICA [
. DE NIVEL. H X DE NIVEL. .
T - a , DATOS DE PROYECTO
‘ . -
CELDA 1 3 - CELDA 2 3 P Superficie de estudio 8510 Ha.
o . - Numero de Viviendas 3,325 Viv.
® /@ . y Densidad de Poblacion 4.3 Hab/Viv.
$ o : . Poblacion de Proyecto 14,202  Hab.
DOTACION
Habitacional 280.00 Its/Hab/dia
D
Q NN ; N.LF. + 1663.40 Fuente de abastecimiento PLANTA POTABILIZADORA N°2
’ - Coeficiente de Variacion Diaria 1.40
] _\\\/!L . Coeficiente de Variacién Horaria 1.55
[ R " g A 7 TR \ )
~ : ERkc - L Aot VELOCIDADES
/ / / / / / Vf@ 11.85 ( ).20 11.85 J?-/Z( Minima 0.60 mts/seg
/ / / / 12,25 \Qg = 12.25~ Maxima 5.00 mts/seg
4 -
\\ \\ \ \\ GASTO DE DISERIO
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ Vodin Dinrio 4602 Ips
/ Maximo Diario 64.43 Ips
p
/ / Maximo Horario 99.87 Ips
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ . Longitud del Sistema 1,043.89 ml
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ Gasto Unitario 0.0957 lps
: / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / / SIMBOLOGIA
\ G /\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/ NIVEL DE TERRENO NATURAL N.TN.
/ // 7 //\//\//\//\//\//\//\/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\//\/ NIVEL DE LOSA SUPERIOR N.L.S.
NPEVEN N N N N N N \ N N N N N N N N N N N N N N N N \ N N N N N N NN NIVEL DE TUBERIA NT.
VIENE DE LINEA DE BOMBEO DE
PROYECTO DESDE CARCAMO EN NIVEL DE LOSA DE FONDO N.L.F.
PLANTA POTABILIZADORA N° 2 ‘
LINEA DE LLENADO NIVEL DE ARRASTRE DE TUBERIA N.T.D.
CORTE A-A’ ESCALA:1:50 .
NIVEL MAXIMO N.max.
N.L.T.+1633.31
ELEVACIONES F
N.P.T. + 1630.61
2822 PIEZAS ESPECIALES &
N° DESCRIPCION CANTIDAD .
4 | Tuberia de PVC segin norma ANSAWWA C-900-22, diametro nominal de 12" @ (300 mm) RD-25, 1 NUMERACION DE PIEZAS ESPECIALES
1700 N.L.S. + 1667.45 @ resistencia de 11.6 kg/cm? espesor de pared de 13.41 mm.
419 1281 Cople (union) universal de rango amplio segin norma AWWA C-110 DN300, rango PVC C900 1
2 |335.30 mm - acero 304.8 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma
~ | a N. max. + 1667.00 ~ NSF-61, color azul.
7|/ ’ o | ® 3 Extremidad de acero al carbon segin norma ASTM-435B cédula STD, longitud de 300 mm, 1
/ & = { o R @ didametro nominal de @=12" (304.8 mm) espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), brida de cuello
g K — \ 1l o/ soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de
© l\ , 9 acuerdo a norma NSF-61, color azul.
TUBO DE DEMASIAS N.T.D. + 1666.90 2 E KB H 4 |Codo de 45° de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 2
‘ 495 ‘ 610 ‘ 30| © N.LS. + 1667.45 MRO0175/0103 , ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53
\ | | 3 = : mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
© ) recubrimiento epdxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.
. 3 ‘ ! Codo de 22.5° de acero al carbon segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 2
>~ 5
) © { 4 ﬁ\ N MRO0175/0103 , 1ISO 15156, diametro nominal de 12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53
Qo o 2 1 ! B SILLETA ! mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5,
S g oY LOSA DE TECHO \ recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul.
N
| LLENADO DE CELDA 1 Tuberia de acero al carbon seglin norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal 5
6 | de @=12" (304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), bridas de cuello soldable SW, segun o1 2 3 4 5 5 7 8 N 10
norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma = f } f | : : : : !
NSF-61, color azul. ESCALA GRAFICA ~ 1:100
TREN DE LLENADO DE CELDA 1 Tee de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103, ISO 1
CORTEC-C” ESCALA:1:40 7 115156, diametro nominal de 12 x 12" @ (304.8 x 304.8 mm), espesor de pared de 3/8" (9.53 mm), e 1 2 3 4 5
N.T.N N.L.F. + 1663.40 cédula STD, bridas de cuello soldable SW, ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento i ‘ ‘ ‘ ‘
= T epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. ESCALA GRAFICA  1:50
L W77 2 : - o 2822 Tee con reduccién de acero al carbén segin norma ASME, ANS| B16.9, MSS SP-75, NACE 2 0 ] ) 3 .
/ P N 1 4 - S 8 MRO0175/0103, ISO 15156, didmetro nominal de 12 x 5" @ (304.8 x 127.0mm), espesor de pared de
" O @ mayor: 0.375" (9.53 mm), @ menor (0.258" (6.55 mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, ESCALA GRAFICA  1:40
K o . / / / o an ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la
REGISTRO DE DEMASIAS EXISTENTE. \ 2 \ \ \ norma NSF-61, color azul.
ARED DE DRENAJE ™\ \\ - /.Q e \% \\ \\ \\ Reduccion de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 , 2 NOTAS Y ESPECIFICACIONES
< Ll ISO 15156, diametro nominal de 5 x 2" @ (127.0 x 50.8 mm), espesor de pared de 0.258" & (6.55
/ / / / 8 9 | mm), cedula estandar, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, -TODAS LAS DIMENSIONES DEBEN SER VERIFICADAS EN SITIO.
- e i | s @ recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul. P
TUBG D s GA 10" \ \ \ \ \ {1l ° .0 - - - - - - -EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR TODAS LAS DIMENSIONES Y CONDICIONES DEL PROYECTO Y
. EXISTENTE \ \ \ \ \ : )9 . . . ; , N,
N \ \ \ \ \ 10 Valvula de mariposa Wafer de fierro fundido ASTM A126 p/montaje entre bridas ASME B16.5 clase 2 REPORTAR AL ARQUITECTO SUPERVISOR DE CUALQUIER DISCREPANCIA, OMISION
8 \ ” o 150 disco 316 (CFSM) asiento EPDM/200 PSI (WOG) con plato de base para instalar actuador IRREGULARIDAD Y/O CONFLICTO RELACIONADO CON EL PROYECTO.
e} e B el 1ISO5211, diametro nominal de 2" @ (50.8 mm), con recubrimiento externo de pintura epoxica
‘ 495 ‘ 610 ‘ 300 S N.L.S. + 1667.45 aplicada electrostética y termofusionada segtn norma AWWA C-550. \_ y,
TUBERiA DE DEMASiAS ' ' ' © 11 Valvula de admisién y expulsion de aire norma AWWA C-512, didmetro nominal de 2" (50.8 mm), 2 -LOS PLANOS ARQUITECTONICOS RIGEN A LOS PLANOS DE INSTALACIONES.
- Q2 ) flotador de acero inoxidable, cuerpo de hierro gris ASTM A126 CL-B para 200 Lb, con recubrimiento X
CORTE B-B ESCALA:1:50 © N interno y externo de pintutra epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA -LAS COTAS RIGEN AL DIBUJO. ORIZACION
7/\ ~ C-550, brida norma ASME/ANSI B-16.1.
SILLETA ‘ Valvula de compuerta de fierro fundido, norma ASTM A126 clase 125, vastago ascendente, 2 - LAS COTAS ESTAN EN METROS Y EN MILIMETROS.
\ 12 diametro nominal de 12" @& (304.8 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de Mtro. Joel Ivan Zufioa G |
LLENADO DE CELDA 2 pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segiin norma AWWA C-550, brida norma -LOS NIVELES ESTAN DADOS EN METROS. ro. Joel lvan Zuniga (sosalvez
LOSA DE TECHO ASME/ANSI B-16.1 Director General de Proyectos de Ingenieria
- - - -TODAS LAS COTAS Y NIVELES SERAN REVISADOS EN OBRA
- 13 Carrete largo de acero al carbén segun norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm, 2
2 S o - . ST B . co oL, b e 7 diametro nominal de @=12" (304.8 mm), espesor de pared 0.375" (9.53 mm), bridas de acero
. C,ELDA ‘1 -7 oo A » = CELDA? v o soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de
5 e l = w ,:‘ - e —‘ P Bt o TREN DE LLENADO DE CELDA 2 acuerdo a la norma NSF-61, color azul. Ing. Raul Fletes Lopez
R RN TS Aorse e Lo SSAATHO| | 14 sl utomate do conl do vl co feador ol modlaledefero ndio, clase 1602 Dir de Proyecios Hidrauiicos
- “ , ., N ' - - i I I y uprimi I Yy exi Intul XI
! - - f@ L - ’ - aplicada electrostatica y termofusionada segun norma AWWA C-550, brida norma ASME/ANSI DIRECCION DE OPERACION Y ABASTECIMIENTO PARA SU REVISION OPERATIVA . /
’ ) BN i S 5 B-16.1.
y S N ! - N.LF. + 1663.40 . - - -
e oL o e o 15 | \IRO17510103 , 150 15136, tmel nominal do 12" (304.5 mm), espesor do pared do 3" (0.85 DATOS GENERALES
PN A : o K Codo de 90° de acero al carbén segin norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE 4 . . e - ! .
— : e . g a 22 | \R0175/0103 , 180 15156, didmetro nominal do 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm). cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, , G JoSE LS AGUATO T6PE2
- v L = ' L= ] s "’7 mm)! cédula éTD, bridasy de cuello soldable SW, seg.lJn nor’ma ASTM A-105 y ANSl B1é.5, recubrimiento epéxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. D\RECC\IgSDMEA:BU/ESLTEECJ%\EE?V?OSIYOSIS?RAUON e zﬁ\é[glgLEFcF;%D:&ngIglBRSgFgrfUEZ EFE DE LA SECCION DE DISTRIBUCION SECTOR REFORMA
g recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. 16 Tuberia de acero al carbon segin norma ASTM-43SB“ cédula STD, longitud variable, diametro 2
4 23 N s Tee de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103, SO 2 pominal de D14 (3556 M) esposor dp pared de /6" (953 mm), brida de cuello soldable SW, SISTEMA INTERMUNICIPAL DE LOS SERVICIOS
6 N 23 | 15156, diametro nominal de 10 x 10" @ (254.0 x 254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm) e NSE61 color aaal = fecdbrimiento epoxico inferior y extarior de acuerdo @ DE AGUA POTABLE Y ALCANTARILLADO J
5 F = i cédula STD, bridas de cuello soldable SW, ségun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento norma BoF-01, color az.
/ >4 = = == il a&‘/‘&l 2 epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma NSF-61, color azul. 17 Xélvula de COmll)L:jeﬂ?4deg figgg Gfundit:O,d norma AﬁTMdeZG clase 125, \l/)aStaQO ascenden(tje, 1
1 B " 5 " - - - iametro nominal de 14" .6 mm), disco y anillos de bronce con recubrimiento externo de PROYECTO:
/ 49(&»‘&‘ 3&%}\1_45\/ 179/ f%k 559/}':;07&7 400/ 24 Tuberia de acero al carbon segtn norma ASTM-435B cédula STD, largo variable, diametro nominal 2 pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segiin norma AWWA C-550, brida norma :
{ \ ~_ 7 V ' ' ' ' de @=6" (152.4 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 mm), bridas de cuello soldable SW, segun ASME/ANSI B-16.1 IA A - - ) )
norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma - - - - - : - Construccion de tren y multiple de descarga y equipamiento
NSF-61, color azul. 18 Tubega (‘1'6 acero al carbon segln norma ASTM-435? cédula STD, largo variable, diametro nominal 10 en carcamo de bombeo y tren de llenado y descarga de
— - - - de @=10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365 " @ (9.27 mm), bridas de cuello soldable SW, i oo
e 7 7 / / / / / / Cople (union) universal de rango amplio segun norma AWWA C-110 DN150, rango PVC €900 2 segun norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la SUBDIRECCION DE INGENIERIA tanque para el sistema Alfredo Barba, en el municipio de San
25 |175.30 mm - acero 152.4 mm, recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a la norma norma NSF-61. color azul - Pedro Tlaguepague. Jalisco
TREN DE DESCARGA armon solo 224, Codo de 90° radio Zud. I carbo y ASME, ANS| B16.9, MSS SP-75, NACE 1 No. CONTRATO SIAPA-EST-RPP-CSS-010/2025 - -
. - 00N ) : N odo de radio largo de acero al carbén segun norma , .9, -75, .
CORTEE CSCALA1.50 26 ;lé)kf;gar:seist:\r(gas;s:]q gi;?;nf"g@:sﬁvfe gafggfez‘.,%'f’:;:r° nominal de 6" @ (152.4 mm) 2 19 | MR0175/0103 , 1SO 15156, didmetro nominal de 10" (254.0 mm), espesor de pared de 0.365" (9.27 PROYECTO DE ADECUACIONES AL SISTEMA DE BOMBEO, LINEA DE
- i - . d i 5 u . mm), cédula STD, bridas de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, 4
27 S e o | MPEESION JURICIPIO DE SAN PEDRO TLAQUEPAGUE, JALISCO. -
NSF'-61, color azul. ' ' Reduccion de acero al carbon segun norma ASME, ANSI B16.9, MSS SP-75, NACE MR0175/0103 , 6 " 7 4 '
- - - - " 20 1ISO 15156, diametro nominal de 10 x 6" & (254.0 x 152.4 mm), espesor de pared de 0.365" & (9.27 PROYECTO FUNCIONAL HIDRAULICO DE ENTRADAS Y SALIDAS DE
g | Tuberia de PVC segn norma ANSVAWWA C-900-22, diametro nominal de 10" & (254.0 mm) 1 mm), cedula estandar, brida de cuello soldable SW, segin norma ASTM A-105 y ANSI B16.5, TANQUE DE AGUA POTABLE"
RD-25, resistencia de 11.6 kg/cm®, espesor de pared de 11.28 mm. recubrimiento epoxico interior y exterior de acuerdo a norma NSF-61, color azul.
Carrete largo de acero al carbon segin norma ASTM-453B, Cédula STD, largo de 500 mm, 1 N ) -
= ::)alcr;;ebtlrg Sr:/c\)/misneagju:’jlenogr;ea“,;;'?'ﬁ“Ang'ye:l?lessloBr'lgz pl'aer::br?nig::o(2p207x|2:)n|1rzie'rolgg?/segteeri)?'e(;: 21 ;ﬂz';iaOd:o;?r:nggeen%" d; I[]eér204 fx]r:l)('joaisr;c;rr;aa:;ﬁc;l—SMd:Ligngleaii; E:éu;ii:?srioa:;e;iinfé i ING. EDUARDO GONZALEZ HERNANDEZ JS Vi - - ARQ. EDGAR GUTIERREZ RANGEL
s - 9, . . . 24 . , . . M.l. JESUS VICTOR PEREZ GUTIERREZ
acuerdo a la norma NSF-61, color azul. pintura epoxica aplicada electrostatica y termofusionada segin norma AWWA C-550, brida norma Av. Dr. R. Michel #461 Las Conchas SUBDIRECTOR DE INGENIERIA JEFE DE SECCION DE ESTUDIOS Y PROYECTOS COORDINADOR DE PROYECTOS
ASME/ANSI B-16.1 C.P.44460 Guadalajara, Jalisco CLAVE DE PLANO CLAVE DE ARCHIVO LAMINA CLAVE DE PLANO:
Conmutador 3837 4272 TLAQUEPAQUE, JALISCO  |EgGALA: VARIABLE
www.siapa.gob.mx 2025 : INST_HIDRA_TANQUE_AB_02 24_INST_TANQUE_AB 2/2 L
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